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1.0

Versionen
und Ersatzteillisten

1.1 Feuerbacher-Spannkeil
Version ,,SB”

1 = Spannschraube Ansicht Mutter
2 = Mutter
3 = Kegelstift

4 = Sicherungsring
10 = Tellerfedern
11 = Distanzring

Einsatzgebiet:

Die ,,SB-Version“ unserer Feuerbacher-
Spannkeile besitzt eine formschltssige Teilung,
eine im Querschnitt mittragende Spannschraube
und ein auBenliegendes Tellerfedernpaket.

Spannkeile der ,SB-Version® sind besonders fur
moderne Gesenkschmiedehdmmer geeignet.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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1.0

Versionen

und Ersatzteillisten

1.1.1 Datenblatt Version ,,SB”

Arbeits- SpannkeilmaBe : Max. Anzugs- | Spann-
vermdgen Spgnnkeﬂ Gesenk- | Gewinde-| dreh- keil-
Hammer Version ,SB” lange groBe | moment | gewicht
max. kd Typ-Nr. mm Nm ca. kg
32 50 64 300 50.300 SB - 420 M20 360-380 7
32 50 72 400 50.400 SB - 520 M20 360-380 11
40 55 72 360 55.360 SB - 500 M24 530-560 11
40 55 72 400 55.400 SB - 520 M22 450-480 12
40 55 93 500 55.500 SB - 650 M24 530-560 18
80 60 85 400 60.400 SB - 520 M22 450-480 15
80 60 93 500 60.500 SB - 700 M27 570-600 20
100 60 94 550 60.550 SB - 750 M27 570-600 23
100 60 95 600 60.600 SB - 800 M27 570-600 25
100 60 96 700 60.700 SB - 900 M27 570-600 30
130 70 96 500 70.500 SB - 700 M27 570-600 24
130 70 100 550 70.550 SB - 750 M27 570-600 30
130 70 104 600 70.600 SB - 800 M27 570-600 30
130 70 112 700 70.700 SB - 900 M27 570-600 34
130 70 120 800 70.800 SB - 1000 M27 570-600 52
>160 80 102 600 80.600 SB - 850 M30 600 36
>160 80 112 700 80.700 SB - 900 M30 600 39
>160 80 122 800 80.800 SB - 1000 M30 600 60
>160 90 122 500 90.500 SB - 750 M30 600 40
>160 90 126 600 90.600 SB - 900 M30 600 50
>160 90 128 700 90.700 SB - 1000 M30 600 60
>160 90 128 800 90.800 SB - 1100 M30 600 67

Feuerbacher-Spannkeile in anderen MaBen
als hier angegeben sind auch lieferbar.
Uber Details hierzu nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Ver6ffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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1.0

Versionen
und Ersatzteillisten

1.2 Feuerbacher-Spannkeil
Version ,,D”
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1 = Spannschraube
2 = Mutter

3 = Kegelstift

4 = Sicherungsring
5 = Tellerfedern

6 = Kugelscheibe

7 = FUhrungsbuchse
8 = Dampfer

Einsatzgebiet:

Bei der Feuerbacher-Spannkeil-Version ,,D“
werden die vertikalen Verschiebetendenzen
der Spannkeilhalften zueinander durch einen
Dampfer (Klotz) aufgefangen. Dies gilt
insbesondere beim Einsatz am Obergesenk.

Durch das innenliegende Tellerfedernpaket
eignet sich diese Spannkeil-Version besonders
fur Pressen.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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SpannkeilmaBe

1.0

Versionen
und Ersatzteillisten

1.2.1 Datenblatt Version ,,D”

Arbeits- : \VEVE Anzugs- | Spann-
5 Spannkeil : :
vermogen ) Gesenk- | Gewinde-| dreh- keil-
Version ,,D” % » .
Hammer TVo-Nr lange groBe moment | gewicht
max. kd* yp-mr mm Nm ca. kg
32 50 64 300 50.300 D - 420 M18 270 7
40 65 72 360 55.360 D - 500 M20 360 11
80 60 93 500 60.500 D - 700 w1~ 600 21
100 60 100 550 60.550 D - 800 W1~ 600 25
100 70 96 500 70.500 D - 700 w1~ 600 25
130 70 103 550 70.550 D - 800 W1~ 600 30
160 90 122 500 90.500 D - 700 M30 600 41
160 90 128 550 90.550 D - 800 M30 600 47

* PressengréBe bis 6000 to

** lieferbar bis 800 mm

Feuerbacher-Spannkeile in anderen MalBen
als hier angegeben sind auch lieferbar.
Uber Details hierzu nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

Alle Rechte vorbehalten.
Kein Teil der Ver6ffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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1.0
Versionen
und Ersatzteillisten

1.3 Feuerbacher-Spannkeil
Version ,,TD”
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Querschnitt
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1 = Spannschraube
2 = Mutter
3 = Kegelstift
4 = Sicherungsring
9 = Dampferplatten
10 = Tellerfedern
11 = Distanzring

Ansicht Mutter

Einsatzgebiet:

Die ,, TD-Version® unserer Feuerbacher-
Spannkeile besitzt eine konkav/konvexe Teilung,
ein innenliegendes Dampfersystem und ein
auBenliegendes Tellerfedernpaket.

Spannkeile der ,, TD-Version“ werden flr
Neuanlagen nicht mehr geliefert.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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1.0
Versionen
und Ersatzteillisten

1.4 Feuerbacher-Spannkeil
yotandard-Version”
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Querschnitt

= LG Ll

1 = Spannschraube Ansicht Mutter
2 = Mutter
3 = Kegelstift

4 = Sicherungsring
5 = Tellerfedern
6 = Kugelscheibe

Einsatzgebiet:

Die ,,Standard-Version“ unserer Feuerbacher-
Spannkeile besitzt eine konkav/konvexe Teilung
und ein innenliegendes Tellerfedernpaket.

Feuerbacher-Spannkeile der ,,Standard-Version*
werden nur noch auf Anlagen eingesetzt, die
schon langjahrig mit dieser Spannkeil-Version
arbeiten.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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2.0
Ein- und Ausbau
der Spannkeile

2.1 Einbauanleitung

- Seite 1 -
Spannkeil vor dem Einbau max. 1|5 bis 20 mm
|
/ @
—
I
Vor dem Einbau sollte das Gewinde der
Schraube mit Druckluft gereinigt/ausgeblasen
werden.
Beilagen . . .
gﬂt til(nterschiedlicher Die Halften des Spannkeils sollten um ca.
tarke

15-20 mm zurlckgedreht sein.

Der Einbau sollte durch 2 Personen erfolgen.

Einsetzen des Spannkeils in die Maschine.
Der Spannkeil sollte beim Obergesenk mit
Keiloder  Hilfe von Keilen oder Beilagen an den Grund
Hinweis: Bellage  4es Bares gedriickt werden.

1 mm Beilage ergibt ca. 10 mm Veranderung
bei der Lange des Verstellweges

- weiter auf Seite 2 -

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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Spannkeil nach dem Einbau

2.0
Ein- und Ausbau
der Spannkeile

2.1 Einbauanleitung
- Seite 2 -

Eine Person Ubernimmt die Betétigung der
Hammersteuerung, die andere tUbernimmt das
Festziehen der Mutter. Der Einsatz eines
Druckluft bzw. Elektroschraubers ist ohne
weiters mdglich, jedoch sollte das notwendige
Drehmoment mit Hilfe eines Drehmoment-
schlUssels kontrolliert werden. Siehe hierzu die
Angaben in der MaBtabelle.

Position
0

max. -10 bis -15 mm , ;max. +10 bis +15 mm

_—— e = — — — = |

T
L—
L—

Nach einigen Setzschlagen lasst sich die Mutter
in der Regel noch ein Stiick weiter Nachziehen.

Der Ablauf von Setzschlagen und Nachziehen
muss nun mehrmals wiederholt werden

(8-10 Wiederholungen), bis sich die Mutter
nicht mehr nachziehen I&sst.

Das Anzugsdrehmoment muss wahrend des
Schmiedens regelmasig kontrolliert werden.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.



THORSTEN BROER

RUST- UND SCHMIEDETECHNIK

FEUERBACHER
SPANNKEILE DBGM

58332 Schwelm/Germany - Max-Klein-Str. 2a - Tel. (+49) 2336-9143 83 - Fax (+49) 2336-837 75 - www.th-broer.de

Anlésen max. 30°
anschlieBend leichte Schlage

mit dem Hammer
Vorgang

mehrfach
wiederholen
bis sich
die Mutter
leicht
drehen
lasst !

Wichtig:
Immer zuerst - — -
den unteren

Spannkeil I6sen !

2.0

Ein- und Ausbau
der Spannkeile

2.2 Ausbauanleitung

Vor dem Ausbau muss das Gewinde der
Schraube mit Druckluft gereinigt/ausgeblasen
werden.

Der Ausbau sollte durch 2 Personen erfolgen.
Eine Person Ubernimmt die Betéatigung der
Hammersteuerung, die andere tUbernimmt das
Losen der Mutter mit der Knarre.

Der Einsatz eines Druckluft- bzw. Elektro-
schraubers ist nicht ratsam, weil dadurch
das Schraubsystem bzw. der Kegelstift Gber
die MaBen belastet wird. Auf keinen Fall ver-
suchen, den Spannkeil durch gewaltsames
Losen der Mutter auszubauen. Dabei wird
das Gewinde und der Kegelstift beschadigt.

Nach einigen Setzschlédgen lasst sich die Mutter
in der Regel noch nicht mehr als ein sehr
kleines Stlick ihres Umfangs (max. 30°) drehen.

Der Ablauf von Setzschlagen und Losen
muss nun mehrmals wiederholt werden
(ca. 8 -15 Wiederholungen), bis sich

die Mutter auch ein gréBeres Stick ohne
groBe Kraft drehen lasst.

Nun die Mutter soweit zurlickdrehen, dass ein
moglichst groBer Teil des Gewindes freiliegt.
AnschlieBend das Gewinde mit Druckluft

vom Zunder reinigen und auf Beschadigungen
Uberprufen.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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2.0

Ein- und Ausbau
der Spannkeile

2.3 Anzugsdrehmomente

Die genauen Anzugsdrehmomente entnehmen
Sie bitte der jeweiligen MaBtabelle.

Beachten Sie bitte folgende Punkte:

Version ,,D” / ,Standard-Version”
Innenliegendes Tellerfedernpaket.

Die angegebenen Drehmomente sollten nicht
Uberschritten werden. Anderenfalls kann das
Tellerfedernpaket Uberlastet werden und das
Tellerfedernpaket wird auf ,,Block” gezogen.

Version ,,TD” / ,,SB”
AuBenliegendes Tellerfedernpaket.

Die angegebenen Drehmomente sollten beim
Anziehen mindestens erreicht werden.

Die Spannkraft der Spannschraube wird nur
Uber das Tellerfedernpaket auf die Halften
des Spannkeils Ubertragen.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Veréffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Uibersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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Feuerbacher-Spannkeile sind
VerschleiBteile. Die Standzeit der
Spannkeilhalften und der Einzelteile
hangt wesentlich von der Wartung
und Instandhaltung ab.

Riefenbildung auf den Flachen

Riefen und Scharten in den AuBen- bzw.
Innenflachen sind verfahrensbedingt.
Neueste Untersuchungen nach der
Finite-Elemente-Methode bestatigen
dies. Nietrierung bzw. Aufpanzerung

der Oberflachen beseitigen das
Problem nur kurzfristig.

Zeitabstande fur die Wartung

Bei einem Einsatz im Zweischichtbetrieb
empfehlen wir, die Spannkeile flr die
Wartung/Sichtkontrolle im Rahmen der
Rustvorgdnge zusammen mit den
Gesenken auszutauschen.

Als Zeitraum zwischen den allgemeinen
Wartungen sind 3-4 Wochen aus-
reichend.

Stirnseitig ist in die Keilhalften eine
Fertigungsnummer eingeschlagen, um
den Fertigungsablauf nach ISO 9000
nachvollziehen zu kénnen. Diese
Kennzeichnung ist zur Vermeidung von
Verwechslungen nicht geeignet, und wir
empfehlen, die Spannkeile auf ihrer
Oberseite mit deutlichen Markierungen
Zu versehen.

3.0

Wartung und
Instandhaltung

3.1 Wartung allgemein

Ablauf der Wartung
Zerlegung des Spannkeils in seine zwei Halften.

Mit einem Schleifstein (fein, ca. 30 mm), einer
Gummischleifrolle oder einem Schwingschleifer
werden die festgebackenen Sprihmittelreste
und die leicht vorstehenden Erhéhungen an den
Riefen und Scharten nur geglattet. Keinesfalls
die Scharten oder Riefen komplett ausschleifen.
Das Ausschleifen verandert die Geometrie des
Spannkeils und kann die Funktion des gesam-
ten Spannkeils beeintrachtigen.

Sichtkontrolle aller Bestandteile des Spannkeils
auf offensichtlichen VerschleiB.

Das Gewinde in der Mutter kann mit einem
Gewindebohrer nachgearbeitet / geglattet
werden.

Das Gewinde an der Spannschraube mit einer
Drahtbirste oder Gewindefeile glatten. Das
Gewinde darf nicht mit einem der DIN entspre-
chenden Gewindeschneider nachgearbeitet
werden, da am Gewindegrund ein vergroBerter
Innendurchmesser verwendet wird. Die entspre-
chenden Radien am Gewindegrund kénnen
einer separaten Aufstellung der GewindegroBen
entnommen werden.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Verdéffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Gbersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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3.0

Wartung und
Instandhaltung

3.2 Spannschraube
Einbau/Ausbau/Wartung

Ausbau

Um die Spannschraube zu entnehmen, muss
der Spannkeil in seine zwei Halften zerlegt
werden.

Nun den Kegelstift herausschlagen und die
Spannschraube aus der Keilhalfte herausziehen.

Uberarbeitung des Gewindes

Das Gewinde an der Spannschraube mit einer
Drahtblrste oder Gewindefeile glatten.

Das Gewinde darf nicht mit einem der DIN
entsprechenden Gewindeschneider
nachgearbeitet werden, da am Gewindegrund
ein vergréBerter Innendurchmesser verwendet
wird. Die entsprechenden Radien am
Gewindegrund kénnen einer separaten
Aufstellung der GewindegréBen entnommen
werden.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Verdéffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Gbersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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3.0
Version ,,.SB”/ ,TD”

) ': Wartung und
1T Instandhaltung

) 3.3 Einbau u. Wartung der Mutter
’ \ bzw. des Sicherungsringes

Einbau

Als Werkzeug werden ein Dorn und ein Hammer
bendtigt.

Zum Einbau der Mutter und des Sicherungs-
ringes muss die Spannkeilhalfte senkrecht in
Version ,,D” '§ einen Schraubstock gespannt werden. Die
- Mutter wird vor dem Einbau des Sicherungs-
( ringes eingesetzt.

‘ Der Sicherungsring wird mit einem Metall-
J \ streifen und einem Hammer in die daftr
vorgesehene Nute eingetrieben.

Wartung der Mutter

Als erstes wird der Spannkeil in seine 2 Halften
zerlegt.

Die Mutter kann zur Wartung in der Spannkeil-

Standard-Versi & halfte verbleiben. Die Halfte des Spannkeils
potanaard- ers:ori mit der Mutter wird senkrecht in einen
!V Schraubstock gespannt.

Die Mutter wird nun mit einem Schrauben-
J \ schlissel fixiert, und das Gewinde kann mit

einem entsprechenden Gewindebohrer
geglattet werden.

Alle Rechte vorbehalten.

== Kein Teil der Verdéffentlichung darf ohne unsere vorherige

| schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Gbersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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3.0

Wartung und
Instandhaltung

3.4 Ausbau der Mutter
bzw. des Sicherungsringes

Grafik 1

Als Werkzeug werden 2 Schlitz-
Schraubendreher bendtigt.

Als erstes wird der Spannkeil in seine
2 Halften zerlegt.

[ b Zum Ausbau der Mutter und des Sicherungs-
ringes muss die Spannkeilhalfte senkrecht in
einen Schraubstock gespannt werden.

Zum Ausbau des Sicherungsringes muss
Grafik 2 der Sicherungsring in die Ausgangsstellung
gedreht werden (Grafik 1). AnschlieBend wird
der Sicherungsring mit einem Schraubendreher
aus der Nute gehoben (Grafik 1 und 2).

Der Sicherungsring wird nun mit einem zweiten
Schraubendreher gegen den Uhrzeigersinn
verschoben (Grafik 3). Nach ca. einer halben
Umdrehung springt der Ring nach oben aus
der Nute und kann entfernt werden.

Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil der Verdéffentlichung darf ohne unsere vorherige
schriftliche Zustimmung reproduziert, fotokopiert, Gbersetzt
werden. Die Einspeicherung und Verarbeitung in
elektronischen Systemen ist ebenfalls untersagt.
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,Standard-Version” und Version ,,D”

/]

=

I
h—

\—Tellerfedernpaket

Version ,,SB” und Version ,,TD”

W

Tellerfedernpaket

3.0

Wartung und
Instandhaltung

3.5 Aufbau Tellerfedernpaket

Zu beachten ist der richtige Aufbau
(Schichtung) des Tellerfedernpaketes.

Die notwendigen Daten Uber den Aufbau des
jeweiligen Tellerfedernpaketes kénnen Sie von
uns kurzfristig anfordern.

Wenn der Aufbau des Tellerfedernpaketes nicht
korrekt ist, kann es zu einer eingeschrankten
Funktion des Spannkeils kommen. Weiterhin
kann ein verschlissenes Tellerfedernpaket
mittelfristig zu einem erhdhten Verschlei3 bei
den anderen Bestandteilen fuhren.

Der VerschleiB3 der Tellerfedern kann dadurch
kontrolliert werden, das die Tellerfedern ent-
sprechend des vorgegebenen Schemas aufge-
schichtet werden. AnschlieBend kann die Hohe
des Paketes mit einem Messschieber gemes-
sen werden. Bei zu groBen Abweichungen sollte
das Paket durch ein Neues ersetzt werden.

Spannkeile mit innenliegendem Tellerfedern-
paket (,Standard-Version” und Version ,D”).

Spannkeile mit auBenliegendem Tellerfedern-
paket (Version ,SB” und Version ,TD”).
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3.6 Einbau Kegelstift

Der Kegelstift wird mit einem Hammer
eingetrieben.

Die Schrage 1 : 100 an den Kegelstiften ist auf
die Auflageflache der Spannkeile ausgerichtet.

Die Uberstehenden Enden der Kegelstifte
werden abgetrennt und anschlieBend bindig
mit der Fldche geschliffen.

Die verglteten Kegelstifte haben einen
Durchmesser @ von :

10 mm, 13 mm, 16 mm, 18 mm.
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3.7 Zerlegung Spannkeil

,Standard-Version” und Version ,,D”
( o

Version ,,D”

Spannkeile ohne innenliegendes Dampfer-
system (,Standard-Version” und Version ,,SB”).

Diese Spannkeile kénnen einfach durch das
) ( Drehen der Mutter voneinander getrennt

werden. FUr eine Sichtkontrolle ist bei diesen
Bauformen das Herausschlagen des Kegel-
stiftes nicht nétig.

. ” Spannkeile mit innenliegendem Dampfer-

Version ,TD system (Version ,D”, Version ,, TD”).

\ Bei diesen Spannkeilen wird im ersten
Arbeitsschritt der Kegelstift herausgeschlagen.

AnschlieBend wird die Spannschraube um 90°

gedreht. Nun kann der Spannkeil durch drehen

der Mutter getrennt werden.

Version ,,SB” und Version ,, TD”

@)
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Gesenk
Spannkeil

Schabotte

e
g s

8° Minimum 3° Minimum

Spannkeil Kleiner Gesenkblock
oder Gesenkeinsatz

\ T

10° - 15° 0° Halter

4.0
Allgemeines

4.1 Hammer- und Gesenkschragen
Winkel an Spannseite Gesenk,
Hammer oder Presse

Gesenke, Gesenkhalter

Unsere Feuerbacher-Spannkeile haben in der
Standardausfihrung 5° und 15°.

Andere Ausfuhrungen sind méglich, wenn es fir
spezielle Anforderungen erforderlich ist. Die
Differenz zwischen Hammer-Pressenseite und
der GesenkfuBschrage sollte bei Gesenken
nicht kleiner als 5° sein. Die geringste mdégliche
Schrage an der Schabottenseite ist 8° und an
der Gesenkseite 3°.

Sollte an der Gesenkseite mit einer Schrage
von 0° gearbeitet werden, so ist dieses auch
mdglich. Fur Detailinformationen Uber einen
solchen Einsatz, nehmen Sie bitte Kontakt
mit uns auf.

Kleinere Gesenkblocke, Gesenkeinsatze

Bei kleineren Gesenkbldcken und speziell bei
Gesenkeinsatzen in Gesenkhaltern ist es
mdglich, auf der Gesenkseite mit 0°- Schrage
zu arbeiten. In diesem Fall sollte die Differenz
zwischen den beiden Spannflachen nicht unter
10° sein.
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4.2 Richtwerte SpannkeilgroBe /
Gesenkgewicht flir Version ,,SB”

Spannflache-
Spannkeil- /\ in cm?
réBe
9 750 8°/3° 15°/0° 12°/8° 15°/5)
90.800 ¢ / y
/ /
B /
/ / %
—+-600 / 2 4
70.800 / /
80.700 7 ,/ 4
| / / / /
80.600 ¢ 4
—1-450 I/ // /
70.600 ¢ / /
/
70.500 ) /|
NIV
60.500 300/ ; 7
! Y
55.400 ¢
A A4
50.300 4150 A Gesenkoberteil
l L L L L I L L L L I L L L L I L L L L I L L L L I GeWiCht in kg (ca')
500 1000 1500 2000 2500 3000 bei Schmiedehammer u.
Gegenschlaghammer
GesenkfuB- Barfugen- Linien- GesenkfuB- Bérfugen- Haltekréfte
winkel o winkel typen winkel o winkel 3 kg pro cm?
_—— — 3° 8° ca. 1,2 kg
0° 15° ca. 1,8 kg
______ 8° 12° ca. 2,8 kg
_— — — G 15° ca. 4,0 kg
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4.3 Einbauvarianten
- Seite 1 -

Befestigung oben 2 Spannkeile

Spannkeile Spannkeile

AN AN
%

Befestigung unten 2 Spannkeile

I
A\
\®),

Befestigung oben 1 Beilage 1 Spannkeil

A1

Beilagen Spannkeile

—
BN

Befestigung unten 2 Spannkeile

- weiter auf Seite 2 -
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4.3 Einbauvarianten
- Seite 2 -

Befestigung oben 1 Spannkeil + Beilage

Der Einbau des Gesenkes erfolgt mittig
in den Werkzeugraum. Die Beilagen haben
das gleiche MaB wie die Spannkeile.

Beilage Spannkeile

Befestigung unten 1 Spannkeil + Beilage

=
-<f> I
=

Befestigung oben 1 Spannkeil + Beilage

[

I

I

| Der Einbau des Gesenkes erfolgt auBermittig in
Beilage : spannkeile  den Werkzeugraum. Die Fertiggravur befindet

I

|

|

sich mittig im Werkzeugraum. Die Beilagen sind
/ schmaler als der verwendete Spannkeil

(abhéangig von der Breite des GesenkfuBes).

Befestigung unten 1 Spannkeil + Beilage
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4.4 Gewindebohrer/Schneideisen

Die von uns verwendeten Gewinde an den Spannschrauben besitzen aus technischen
Grinden einen geanderten Radius am Gewindegrund. Die Gewinde in den Muttern
entsprechen den jeweiligen DIN-Normen.

Gewinde Radius im Grund
W16 x 1/11¢ R 0,4
M18 R 0,6
M20 R 0,6
M22 R 0,6
M24 R 0,6
W7/8“ x 1/9% R 0,6
W1« RO0,8
M27 RO0,8
M30 R0,8

Innendurchmesser des Eisens
fur das Nachschneiden (min.)

13,9 mm
16,1 mm
18,1 mm
20,1 mm
21,3 mm
20,4 mm
23,1 mm
24,9 mm
27,2 mm

Die jeweiligen Schneideisen fur die Nacharbeit an den Spannschrauben kénnen von

uns bezogen werden.
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Werkzeuge Einbau

Flr den ordnungsgemaBen Einbau von
Feuerbacher-Spannkeilen werden
folgende Werkzeuge bendtigt:

-Druckluftschrauber oder eine Knarre
(zum Ein- bzw. Ausbau).

-Drehnmomentschlissel bis ca. 800 Nm

-Eine lange Nuss (min. 100 mm) mit
der richtigen SchlUsselweite, wo das
Gewinde der Spannschraube innen
freiliegt.

4.0
Allgemeines

4.5 Werkzeuge /Hilfsmittel

Werkzeuge / Hilfsmittel fur die Pflege
und Wartung

Die genaue BemaBung der Werkzeuge flr die
Nachbearbeitung von Spannschraube und
Mutter im Rahmen der Wartung entnehmen
Sie bitte der separaten Aufstellung.

Als Schmiermittel sollten nur fir den
Warmbetrieb geeignete graphit- oder
kupferhaltige Schmiermittel zum Einsatz
kommen.

Bei der Beschaffung geeigneter Werkzeuge
und Hilfsmittel sind wir lhnen selbst-
verstandlich behilflich.
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Europaische Union

innerhalb der Europaischen Union

ist es zulassig:
Feuerbacher-Spannkeile und alle
Ersatzteile flir Feuerbacher-Spannkeile
unter folgender Warennummer zu
deklarieren:

8466 1038

Die dazugehdrigen Gewichte kénnen
geschatzt werden.

4.0
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4.6 Zoll- und Warennummern

fur Feuerbacher-Spannkeile
und Ersatzteile

Zollgebiete auBerhalb der EU

AuBerhalb der Européischen Union wird folgende
Zollnummer angegeben fur:
Feuerbacher-Spannkeile und komplette
Ersatzteilpakete flr Feuerbacher-Spannkeile:

8466 1038

Werden einzelne Ersatzteile geliefert, missen
folgende Zollnummern verwendet werden:

Spannschraube 7318 1590
Mutter 7318 1630
Kegelstift 7318 2400
Tellerfeder 7320 9030
Kugelscheibe 7318 1630
FUhrungsbuchse 7318 2200
Dampfer/Dampferplatte 7326 9097
Sicherungsring 7318 2100
Distanzring 7318 2200
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4.7 Gebrauchsmuster
und Warenzeichen

copyright © 2005 Alle Rechte vorbehalten.

Thorsten Broer Riist- und

Schmiedetechnik e.K. Schwelm, Die Spannkeile der Versionen ,,D”, ,TD”, ,SB”
Deutschland und ,,DK” und ihre Details sind samtlich durch

Gebrauchsmuster geschitzt.

Die Spannkeile der Versionen ,D”, ,TD”, ,SB”
und ,,DK” und ihre Einzelteile diirfen nicht nach-
gebaut werden. Sie sind ausschlieBlich unser
geistiges Eigentum.

Der Begriff ,,Feuerbacher Spannkeil“ und das
Feuerbacher Logo sind unsere eingetragenen
Warenzeichen.

Kein Teil dieser Veréffentlichung darf ohne
FEUERBACHER unserere vorherige schriftliche Zustimmung
SPANNKEILE DBGM reproduziert, in einem Datenabrufsystem
gespeichert oder in anderer Form oder durch
andere Verfahren (elektronisch, mechanisch,
durch Fotokopien, Aufnahme oder andere
Verfahren) verbreitet werden.

Gelegentliche Anderungen der Informationen in
dieser Verdffentlichung behalten wir uns ohne
Ankindigung vor.



