THORSTEN BROER 7B .r FEUERBACHER

RUST- UND SCHMIEDETECHNIK SPANNKEILE DBGM

Schmiedesattel in Segmentbauweise

Befestigung der Segmente

Feuerbacher-Spannkeil 100.400 FF

H6he 100 mm, Breite 110mm, Ldnge 400mm
Innenliegendes Tellerfedernpaket
FormschliUssige Teilung der Keilhélften
Gewinde W1”

Schragen 15°/0°

Einsatzbereich ist das Schmieden von
hochfesten Werkstoffen.

Ein aufwendiges Aufpanzern der
Sattelbahn oder Einschrumpfen von
Einsatzen ist nicht notwendig.

Je nach Grad des VerschleiBes kénnen
einzelne Segmente verschoben bzw.
ausgetauscht werden.

Die Segmente werden von der Seite in
die Sattelbahn eingeschoben und mit
zwei Feuerbacher-Spannkeilen fixiert.

Die Sattelbahn fir die Segmente kann
auf jeden Sattelhalter montiert werden.




